Abrasao

FINALIDADE

Esse teste verifica a resisténcia superficial do
revestimento, por meio de uma lixa que simula o
atrito causado por copos, pratos e outros objetos.

VER PROCEDIMENTOS 4




FINALIDADE

Nesse teste, medimos a absorcao de agua des
revestimentos, 0 aumentototal da espessurae
tambémse surgiram bolhas, deformacao superficial
oudelaminacao:

Absorcao

VER PROCEDIMENTOS $




FINALIDADE

Aqgui verificamos a resisténcia superficial do
revestimento guando este entra em contato com
objetos pontiagudos. O resultado sao valores
superiores ao especificado.

Resistéencia
a riscos

VER PROCEDIMENTOS S
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FORMICA®

FORMICA® Lousa possui uma superficie homogénea,
uniforme e ligeiramente abrasiva, que fixa o giz com
definicao e permite facil e rapida limpeza com o
tradicional apagador. Apresenta uma baixa reflexao
de luz, além de todas as caracteristicas de resisténcia
a abrasdo, ao calor, ao impacto, a manchas e a
umidade dos laminados decorativos da FORMICA®.
Possui protecao antimicrobiana.

COMPOSICAO

FORMICA® Lousa ¢ um laminado decorativo de
alta pressao, desenvolvido por meio de processos
especiais de composicdo e prensagem, gque se
baseiam na impregnacao de materiais celuldsicos
com resinas termoestaveis, formando um conjunto
que sera prensado por meio de calor e alta pressao.

INFORMAGOES TECNICAS

Tipo de caneta

Padroes .
para escrita

FORMICA®
LOUSA COLLECTION

O ambiente com a sua marca registrada

Quantidade minima de chapas por padrao

Espessuras (mm) Chapas

L 113 Verde Oficial

L 1217 Lousa Preto

Utilizar somente giz

F 208 Lousaline

NORMAS TECNICAS

FORMICA® Lousa atende ou excede os limites
minimos exigidos para o produto, conforme as
normas:

- NEMA LD3
- 1SO 4586-1/2

LIMPEZA E CONSERVAGCAO

1. Na limpeza rotineira, deve ser utilizado um pano
levemente umedecido com produtos a base de
amoniaco, alcool ou detergente neutro;

2. No caso dos padrdes F 608 e LW 75, por serem
brilhantes, deve-se utilizar o alcool como produto
para limpeza final e diaria;

3. Nunca utilizar material abrasivo, do tipo sapdlio,
esponja de aco ou esponja abrasiva, pedra-pomes,
nem objetos pontiagudos, pois esses produtos
riscam a superficie do laminado;

4. Nao utilizar ceras, pois promovem a formagao de
um filme gorduroso na superficie do laminado,
dificultando a limpeza e prejudicando sua
apresentacao.

5. Nao utilizar thinner, querosene ou aguarras.



. FOTOS DO PRODUTO
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PASSO A PASSO DA APLICAGCAO

Adesivo de contato indicado: Cola de Contato
FORMICA® para a aplicagcao do FORMICA® Lousa
sobre bases de MDP, MDF e compensado. Deve-se
seguir as operagdes normais de marcenaria.

APLICAGCOES

FORMICA® Lousa pode ser aplicado diretamente
sobre o MDP, MDF, compensado, chapa metalica,
parede ou painel de gesso acartonado (drywall).

Quando aplicado diretamente em parede, deve-se
observar as seguintes orientagoes:

1. A base indicada para a aplicacdao deve ser
formada por massa de cimento e areia fina (traco
1:3), perfeitamente desempenada, plana e com
acabamento acamurcado;

Em hipdtese alguma deve ser utilizado cal;

3. A massa deve estar bem curada (= 20 dias) e
isenta de umidade por infiltragao.

Observacao: os niveis de conteudo de umidade
devem ser aproximadamente:

Tipos de substrato (EE S de’ CIAlEEEE
(% max.)
Concreto e composicoes 55
inorganicas ’
Madeiras 5al13

INSTRUGCOES DE APLICAGAO

Parede rebocada com massa forte de cimento: a base
deve ser lixada, limpa e estar isenta de particulas de
areia com umidade inferior a 2,5%.

FORMICA® Lousa ¢ a Cola de Contato FORMICA®
devem serarmazenados no local pelo menos 48 horas
antes da aplicagcao, para equalizar a temperatura e
a umidade com o ambiente. Inicie o processo de
colagem fazendo a “queimacao” da base com uma
mistura de Cola de Contato FORMICA® e Solvente
FORMICA® na proporcao 1:1 (aguardar 12 horas para
secagem).

Para essa aplicacao, deve-se utilizar um rolo de
& de carneiro. A operagao de “gueimacgao” nao
€ necessaria quando a superficie for metalica.
Antes de executar a aplicagao, escolha o desenho
(modulagao) que sera adotado. Isso € importante,
pois define a aparéncia final do produto e garante
seu melhor aproveitamento. Feita a modulacgao,
apligue a Cola de Contato FORMICA® (sem mistura)
na base ja “queimada” e no verso do FORMICA®
Lousa. Utilize uma espatula dentada, procurando
dosar a quantidade de cola.

O tempo de secagem varia de acordo com a
temperatura, umidade do ar etc. (de 15 a 30
minutos). Quando, ao toque das maos, for verificado
gue a Cola FORMICA® nao gruda mais nos dedos,
mas ainda se apresenta pegajosa, 0 ponto de
aderéncia foi atingido.



NORMAS TECNICAS

Assente o FORMICA® Lousa nao esquecendo de
observar as juntas de dilatacdo de 1,3 mm quando
aplicada em alvenaria - que devem ser realizadas
entre cada chapa. Exerca pressao do centro para as
bordas com um rolete de borracha ou um sarrafo de
madeira com a ponta arredondada e revestida com
feltro ou um pano macio, para eliminar eventuais
bolhas de ar e promover um perfeito contato do
laminado com a base.

Os residuos de cola devem ser removidos com um
pano limpo embebido em pouca quantidade de
Solvente FORMICA®.

Principios gerais de seguranca do trabalho:

- As embalagens de Cola de Contato e Solvente
FORMICA® devem permanecer fechadas quando
Nnao estiverem em uso;

Afinal, FORMICA® so a FORMICA® tem.

formica.com.br

www.facebook.com/FormicaBrasil
Estrada Portdo do Ronda, 120, Rio Abaixo
Suzano/SP | CEP 08694-080

Fax (11) 4741-6301 | SAC 0800 019 3230

Simulador de Ambientes FORMICA®

ANDROID APP ON 4 Baixar na
P> Cooglepay | @8 App Store

- Nao fumar ou riscar fosforos;
- Nao utilizar objetos que possam provocar faiscas;
- Isolar pontas de fios elétricos;

- Manter o local ventilado e usar EPIs (Equipamento
de Protecao Individual - mascara a prova de
solvente, oculos, luvas e sapatos etc.);

- Nao utilizar circuladores de ar ou ventiladores para
a secagem da cola.

Exclui-se da garantia qualquer dano causado pelo
mau uso, instalagcdo ou manutencao inadequada
dos produtos.

Padroes F 608 Brancoline e LW 75 Branco Lousa:
usar caneta Pilot WBM-7 ou similares.

Padrdes F 208, L 113 e L 121: utilizar somente giz.

FORMICA®




FORMICA®

Lousa Magnética FORMICA® ¢ um laminado de alta
pressao com face decorativa, portando acabamento
brilhante (BR) e camada interna contendo uma
folha metalica que garante que objetos magnéticos
irao aderir a superficie do laminado.

Além das caracteristicas de adesao magnética, a
superficie brilhante garante uma 6tima performance
como lousa, quando utilizado com canetas tipo
marcadores de quadro branco. Recomendamos, em
especial, o marcador da Pilot - WBM 7, bem como
seus respectivos apagadores.

A
(gvél DISPONIBILIDADE

« Cor: Preta-L 121 - sem linhas quadriculadas
« Acabamento: Lousa - LO
« Tamanho: 308 m x 1,22 m

« Espessura: 1,0 mm

« Cor: Branco - L 515 - sem linhas quadriculadas
« Acabamento: Brilhante - BR
« Tamanho: 3,08 mx 1,22 m

« Espessura: 1,0 mm

n INFORMAGOES IMPORTANTES

Lousa Magnética FORMICA® ¢ um produto para
uso vertical e interno e nao deve ser utilizado em
ambientes com umidade elevada.

Ambientes com baixa umidade ou com influéncia
direta de calor devem ser evitados.

ARMAZENAGEM

A armazenagem do produto deve ser em local
coberto e protegido, com temperatura ambiente

FORMICA® .
LOUSA MAGNETICA

menor que 30 °C e umidade relativa proxima de
50%. As chapas devem ser acondicionadas na
horizontal em base plana.

E importante que os laminados utilizados
permanecam climatizados no mesmo ambiente 48
horas antes da laminagao, para que se assegure as
mesmas condi¢cdes entre o laminado e o substrato.

E USINAGEM

O corte do laminado deve ser efetuado com serras
de disco calgcadas com widea de boa qualidade, com
rotacao acima de 3.600 rpm e velocidade de avango
de 5 a 10 m/min. A geometria dos dentes deve ser
do tipo reto-trapezoidal, com o maior numero de
dentes possivel para o diametro do disco utilizado.

O acabamento das sobras do laminado no painel
pode ser obtido com tupias portando fresas
com widea de boa qualidade. Recomendamos
obter melhores informagcdes com o fabricante da
ferramenta.

Para se evitar trincas ou fissuras, nao realize cortes
internos de 90° sem o vértice estar ligeiramente
arredondado (ao menos 3 mm de raio).

Na fabricacdo de painel que ficara livre de fixacdo
em paredes, utilizando-se de substratos a base de
chapas de madeira, sugerimos que se aplique no
verso deste painel um outro laminado de mesma
espessura para balancear o conjunto, evitando-
se empenamento. Caso seja aplicado molduras,
tomar o cuidado para que nao trave o laminado
em uma possivel movimentacao de dilatagao, mais
intensamente nas 72 horas posteriores a laminacgao.

@ COM RELAGAO A ADESAO
DE iMAS

O teste realizado no controle de qualidade da Lousa
Magnética FORMICAP® consiste na utilizacao de imas
com 12 mm de didmetro, 3 mm de altura, aderidos



na superficie vertical. Uma folha de papel sulfite
A4 de 70 g deve permanecer fixa utilizando esse
procedimento.

Observacao: Deve-se levar em conta que Lousa
Magnética FORMICA® também tem a funcao
de “gquadro branco”, possuindo uma camada
de celulose e resina melaminica acima da folha
metalica e, consequentemente, uma performance
diferente se comparado ao contato direto do ima
sobre superficie metélica.

AN ATENCAO

A folha metélica contida no miolo do laminado exige
gue cuidados e precaugdes devem ser tomados:

- O corte e a usinagem do laminado podem gerar
particulas acompanhadas de faisca, tendo risco
de provocar incéndio em contato com material
combustivel (serragem, por exemplo).

- As pessoas que estdo cortando/manuseando
o laminado devem utilizar equipamentos de
protecao (EPI), protegendo o rosto, bem como as
maos em possiveis rebarbas metalicas. Deve-se
assegurar que as bordas do laminado ou painel
fabricado estao livres de rebarbas metalicas.

4 CUIDADOS E MANUTENGAO

Apds o término da laminagao, quando o painel ja
estiver instalado, providenciar uma limpeza com
Solvente FORMICA®, a fim de eliminar qualquer
residuo de cola de contato ou tintas e vernizes.

Utilize estopas limpas e descarte as porcdes
impregnadas com residuos de limpeza.

Em caso de aplicagao de adesivo PVA - cola branca
-, utilize uma mistura de aguarras com agua na
proporcao de 1:1. Remova os residuos com uma
espatula de plastico macio, suavemente, sem
danificar a superficie brilhante do laminado. Seque

e proceda com uma limpeza complementar com
Solvente FORMICA® para remover qualquer residuo
de oleosidade da aguarras.

De inicio, com a lousa recéme-instalada, alguns
residuos dos pincéis marcadores podem ficar em
evidéncia. Desta forma, recomenda-se, no final do
dia de utilizacdo, uma limpeza rapida com alcool
etilico 93° e pano macio.

Nao utilize materiais abrasivos e oleosos para a
limpeza.

Quando necessario - para se remover residuos de
gordura - utilize um limpador domeéstico tipo “Veja”,
assegurando que todos os residuos foram removidos
da superficie do laminado. Dé o acabamento final
com alcool etilico 93° e pano seco.

,@\ GARANTIA

Sujeito as limitagdes indicadas abaixo, a Formiline,
fabricante dos produtos FORMICA®, garante
expressamente que a Lousa Magnética FORMICA®
esta livre de defeitos de fabricacao, e quando
devidamente manuseada e trabalhada, estara
dentro das conformidades estabelecidas neste
Boletim Técnico.

Esta garantia se aplica ao comprador original pelo
periodo de doze (12) meses a partir da data de envio
deste produto pela Formiline. Esta garantia nao
cobre danos resultantes de acidente, uso indevido,
alteracgao, abuso ou falta de cuidado razoavel.

Devido ao fabricante nao possuir nenhum controle
sobre os produtos finais elaborados, apds a venda
inicial, a garantia acima é soberana a todas as
garantias oferecidas ao consumidor final.

O consumidor final deve ter conhecimento das
caracteristicas do produto discorridas neste
Boletim, ficando a Formiline isenta de qualquer
reclamacao posterior que possa ser formulada por
desconhecimento de causa.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Produto: Laminado Decorativo de

Espessura: 1,0 mm

Qualidade: F-608 BR-LOUSA

Espessura mm

Alta Presséo MAGNETICA
Caracteristicas uni. Norma Especificacao
Aparéncia - NEMA LD 3-2005 Visual sem defeito aparente

Interna 0,88 -1,00




ESPECIFICAGOES TECNICAS

Produto: Laminado Decorativo de
Alta Pressao

Espessura: 1,0 mm

Qualidade: F-608 BR-LOUSA
MAGNETICA

Resisténcia a agua fervente

Resisténcia a manchas

Resisténcia a alta temperatura

Resisténcia a impactos

Estabilidade dimensional

Abrasao

Comprimento

Largura

- NEMA LD 3-2005

NEMA LD 3-2005

NEMA LD 3-2005

- NEMA LD 3-2005

mm NEMA LD 3-2005
% NEMA LD 3-2005
% NEMA LD 3-2005

mm NEMA LD 3-2005

mm Interna

mm Interna

Leve alteragao

Sem alteragao 01-10

Moderada alteragao
11-15

Leve alteragao

> 900

Longitudinal < 0,60

Longitudinal < 1,00

> 400

3080+5

1245 -1255

Afinal, FORMICA® s6 a FORMICA® tem.

formica.com.br

www.facebook.com/FormicaBrasil
Estrada Portdo do Ronda, 120, Rio Abaixo
Suzano/SP | CEP 08694-080

Fax (11) 4741-6301 | SAC 0800 019 3230

ANTIMICROBIANO, ANTIALERGICO
E HIGIENICO

FORMICA®
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FORMILINE INDUSTRIA DE LAMINADOS
LTDA.

Estrada Portao do Honda, 120, Jardim Revista - 08694-080 - Suzano/SP - Brasil

Bureau Veritas Certification certifica que o Sistema de Gestao da organizacao acima foi
avaliado e encontrado em conformidade com os requisitos da Norma detalhada abaixo.

Norma

ISO 92001:2015

Escopo de Certificacao

DESENVOLVIMENTO, PRODUCAO E COMERCIALIZACAO DE
LAMINADOS DE ALTA PRESSAO, ADESIVOS, SOLVENTES E
PRODUTOS AUXILIARES PARA APLICACAO DE ADESIVO.

Data de Inicio do Ciclo de Certificacao: 25-11-2022
Sujeito a operacao satisfatoria continua do sistema de gestao da organizacao,
este certificado é valido até: 18-12-2025
Validade do certificado anterior: 19-12-2022
Data da auditoria de recertificacao/certificacao: 11-11-2022
Data de Aprovacao Original: 23-12-2010
Certificado N°: BR039159 Versao: 1 Data da Revisao: 25-11-2022

Gestao da
Qualidade

t NBR ISO 2001

Bruno Eomtarim Moreira
Gerente Técnico

oCs 0006

Escritdrio local: Rua Piaui, 435, Santa Paula - 09541-150 - S3o Caetano do Sul/SP

Esclarecimentos adicionais a respeito do escopo deste certificado e a aplicabilidade dos requisitos do Sistema de
Gerenciamento podem ser obtidos consultando a Organizacao. Para verificar a validade deste certificado, telefone para
+551126559001.
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https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK
https://e-cer.bureauveritas.com/RLMHMQD1WPAF28GZETVGAOHHZPB2MIDH3TBFER2COL6IK3MZ3PNMI9GNEOLEWP2BBP8IFEWLOMPEBMJZ6SPCLIRTYZ5EUQEXFTTPAHHPCMT7DU6IIYDTPDECGWN55HIGUK

FORMILINE INDUSTRIA DE LAMINADOS
LTDA.

Estrada Portao do Honda, 120, Jardim Revista - 08694-080 - Suzano/SP - Brasil

Bureau Veritas Certification certify that the Management System of the above
organization has been audited and found to be in accordance with the requirements of the
management system standards detailed below

Standard

ISO 92001:2015

Scope of Certification

DEVELOPMENT, PRODUCTION AND COMMERCIALIZATION OF HIGH
PRESSURE LAMINATES, ADHESIVES, SOLVENTS AND AUXILIARY
PRODUCTS FOR ADHESIVE APPLICATION.
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Certification cycle start date: 25-11-2022
Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s Management
System, this certificate expires on: 18-12-2025
Previous certificate expiration date: 19-12-2022
Last Recertification/certification Audit Date: 11-11-2022
Original Approval Date: 23-12-2010
Certificate No: BR039159 Version:1 Revision date: 25-11-2022

Gestao da
Qualidade

t NBR ISO 2001

Bruno Eomtarim Moreira
Technical manager

oCs 0006

Certification body address: Rua Piaui, 435, Santa Paula - 09541-150 - Sdo Caetano do Sul/SP

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the management system
requirements may be obtained by consulting the organisation. To check this certificate validity please call:
+551126559001
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https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ
https://e-cer.bureauveritas.com/8JANBXEXNBFXZJLLND9A9UNRJ0F8NHPOMO2QFGQEXBSNUH3NIZMB5FHHWB0JQDATZM1SULRE75C69UDEMYT948HRLH2TNBCOKYOO9AF7KNBCCQXI9WZELDXTTQXZ3MOYKQ

Appendix 2: Self-Declaration
Self-Declaration
regarding FSC-POL-01-004
(Policy for the Association of
Organizations with FSC®)

The signing Organization (Licensee) is
associated with the Forest Stewardship
Council A.C., Oaxaca, Mexico, or one of
its subsidiaries or affiliates (hereinafter:
FSC) by being either a member of or
having a contractual relationship with
FSC. Hereby the signing Organization
explicitly states that it has read and
understood the “Policy for the Association
of Organizations with FSC” as published
under www.fsc.org. This policy stipulates
FSC's position with regards to
unacceptable activities by organizations
and individuals, which already are or
would like to be associated with FSC, as
well as the mechanism for disassociation.

In light of the above, the Organization
explicitly agrees now and in the future, as
long as the relationship with FSC exists,
not to be directly or indirectly involved in
the following unacceptable activities:

a) lllegal logging or the trade in illegal
wood or forest products;

b) Violation of traditional and human
rights in forestry operations;

c) Destruction of high conservation values
in forestry operations;

d) Significant conversion of forests to
plantations or non-forest use.

Suzano, 20 de Abril 2021
FORMILINE INDUSTRIA DE LAMINADOS LTDA

Ricardo Bastos Wolff

(DIRETOR INDUSTRIAL)

Anexo 2: Autodeclaracao
Autodeclaracao
referente a FSC-POL-01-004
(Politica para a Associacédo de
OrganizacGes com FSC®)

A organizacdo signataria (Detentor da
Licenca) esta associada ao Forest
Stewardship Council A.C., Oaxaca,
México, ou a uma das suas subsidiarias
ou filiais (doravante: FSC) quer por se
tratar de um membro do FSC ou por ter
uma relacdo contratual com este. Através
do presente, a Organizacdo signatéria
declara ter lido e compreendido a
‘Politica para a Associacdo das
Organizac¢bes”, conforme publicada em
www.fsc.org. Esta politica estabelece a
posicdo do FSC relativamente a
atividades nao aceitaveis de
organizacdes e individuos que ja estejam
ou pretendam vir a ser associados do
FSC, bem como o mecanismo de
desassociacéo.

Face ao exposto, a Organizacdo acorda
explicitamente, agora e no futuro,
enquanto arelacdo com o FSC existir, em
nao se envolver, direta ou indiretamente,
nas seguintes atividades inaceitaveis:

a) Abate ilegal ou comércio de madeiras
ou produtos florestais ilegais;

b) Violagdo dos direitos humanos e
direitos tradicionais durante as operacdes
florestais;

c) Destruicdo de elevados valores de
preservacdo durante as operacdes
florestais;

d) Converséo significativa de florestas
para plantacbes ou usos.
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Declaragdo de Politica de Requisitos Essenciais de Trabalho |™**** .

Nés da FORMILINE estamos comprometidos com os valores sociais, ambientais,

econdmicos e com a aplicacao dos Requisitos Essenciais de Trabalho, incluindo:

e A nao utilizagao de trabalho infantil;
e Eliminando todas as formas de trabalho forgado e obrigatério;
e Garantindo que n&o haja discriminagdo no emprego € na ocupagao.

e Respeitando a liberdade de associacao e o direito efetivo a negociacao coletiva;

NOME

ANALISE CRITICA André Machado dos Santos

APROVAGAO Ricardo Bastos Wolff

ESTE DOCUMENTO SO TERA VALIDADE PARA O SISTEMA DA QUALIDADE COM O LOGOTIPO.
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1 - IDENTIFICACAO

Nome do produto (nome  Laminado Decorativo de Alta Pressao
comercial):

Principais usos Revestimento de superficie.
recomendados para

substancia ou mistura:

Nome da empresa: FORMILINE INDUSTRIA DE LAMINADOS LTDA.

Endereco: Estrada Portao do Honda, 120, Rio Abaixo, CEP: 08694-080, Suzano - SP - Brasil
Telefone para contato: 4741-6200

Telefone para 4741-6200

emergeéncias:

Fax: 4741-6301

E-mail: sac@formica.com.br

2 - IDENTIFICACAO DE PERIGOS

Classificagao de perigo do  Nao classificado como perigoso no sistema de classificagao utilizado.
produto quimico:
Sistema de classificacao Norma ABNT-NBR 14725-2:2009 - versao corrigida 2:2010.

utilizado: Sistema Globalmente Harmonizado para a Classificacao e Rotulagem de Produtos
Quimicos, ONU.

Outros perigos que nao O produto nao possui outros perigos.

resultam em uma

classificagdo:

Elementos apropriados da rotulagem

Recomendagoes de Lave as maos apds o manuseio do produto.

precaucao: Durante o manuseio do produto nao beba, coma ou fume.

Recomenda-se a utilizagao de EPI’s adequados durante o manuseio do produto.
Obtenha informagées sobre o produto antes do manuseio.

Armazene o produto em local adequado.

Em caso de emergéncia proceder conforme indicagoes da FISPQ.

3 - COMPOSICAO E INFORMACOES SOBRE OS INGREDIENTES

MISTURA Laminado Decorativo de Alta Pressao -

Ingredientes ou impurezas Celulose (CAS 9004-34-6): 20-75%; Resina Melaminica (CAS 9003-08-1): 1-10%; Resina
que contribuem para o Fendlica (CAS 9003-35-4): 15-30%.

perigo:

4 - MEDIDAS DE PRIMEIROS-SOCORROS

Inalagao: Remova a pessoa exposta para local ventilado. Pé durante a usinagem.
Contato com a pele: Lave a pele exposta com quantidade suficiente de dgua para remogao do material.
Contato com os olhos: Enxégue cuidadosamente com agua durante varios minutos. No caso de uso de lentes de

contato, remova-as, se for facil. Caso ocorra irritacao ocular: consulte um médico. Leve
esta FISPQ.
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Ingestao: Nao induza o vomito. Lave a boca da pessoa exposta com dgua. Caso sinta indisposigao,
contate um CENTRO DE INFORMACAO TOXICOLOGICA ou um médico. Leve esta
FISPQ.

Sintomas e efeitos mais Nao sao esperados sintomas e efeitos apés exposicao ao produto.

importantes, agudos e

tardios:

Notas para o médico: Se necessério, fornega tratamento sintomético.

5 - MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIO

Meios de extingao: Apropriados: Compativel com espuma, neblina d’agua, pé quimico e diéxido de carbono
(CO3).
Nao recomendados: Jatos de dgua de forma direta.
Perigos especificos da A combustao do produto quimico ou de sua embalagem pode formar gases irritantes e
mistura ou substancia: toxicos como monodxido e diéxido de carbono.

Os vapores podem ser mais densos que o ar e tendem a se acumular em &dreas baixas ou
confinadas, como bueiros e poroes.

Medidas de protecao da Utilizar equipamento de protegao respiratéria do tipo auténomo (SCBA) com presséo
equipe de combate a positiva e vestuario protetor completo.
incéndio:

6 - MEDIDAS DE CONTROLE PARA DERRAMAMENTO OU VAZAMENTO

Precaugoes pessoais

Para o pessoal que nao Caso necessario, utilize equipamento de protegao individual conforme descrito na segao 8.
faz parte dos servigos

de emergéncia:

Para o pessoal de Isole o vazamento de fontes de ignicao preventivamente. Luvas de protecdao adequadas.

servico de emergéncia: Sapatos fechados e vestimenta de protecao adequada. Oculos de protegao.

Precaugoes ao meio Evite que o produto derramado atinja cursos d’dgua e rede de esgotos.

ambiente:

Método e materiais para Colete o produto com uma pé limpa ou outro instrumento que nao disperse o produto. Co-

a contengao e limpeza: loque o material em recipientes apropriados e remova-os para local seguro. Para destinacao
final, proceder conforme a Segao 13 desta FISPQ.

Diferencas na agao de Nao ha distingao entre as acoes de grandes e pequenos vazamentos para este produto.

grandes e pequenos

vazamentos:

7 - MANUSEIO E ARMAZENAMENTO

Medidas técnicas apropriadas para o manuseio

Precaugoes para Manuseie em uma grea ventilada ou com sistema geral de ventilagdo/exaustao local. Evite

manuseio seguro: formacao de poeiras. Caso necessario, utilize equipamento de protegao individual conforme
descrito na secao 8.

Medidas de higiene: Lave as maos e o rosto cuidadosamente apés o manuseio e antes de comer, beber, fumar

ou ir ao banheiro.



FORMICA® FISPQ

Em conformidade com NBR 14725:2014

FICHA DE INFORMACOES DE SEGURANCA DE PRODUTOS QUIMICOS

Produto: Laminado Decorativo de Alta Pressao

Revisao: 01 Data: 17/06/2016 Pagina: 3/ 7

Condigoes de armazenamento seguro, incluindo qualquer incompatibilidade

Prevencao de incéndio e Nao é esperado que o produto apresente perigo de incéndio ou explosao.
explosao:
Condigoes adequadas: Armazene em local bem ventilado e longe da luz solar. Manter armazenado em tempera-

tura ambiente que nao exceda 35°C.
Nao é necessaria adicao de estabilizantes e antioxidantes para garantir a durabilidade do

produto.
Materiais adequados para  Semelhante a embalagem original.
embalagem:
Materiais inadequados Nao sao conhecidos materiais inadequados para este produto.

para embalagem:

8 - CONTROLE DE EXPOSICAO E PROTECAO INDIVIDUAL

Parametros de controle

Limites de exposicao Nao estabelecidos.

ocupacional:

Indicadores bioldgicos: Nao estabelecidos.

Outros limites e valores: Nao estabelecidos.

Medidas de controle de Promova ventilagao mecanica e sistema de exaustao direta para o meio exterior. Estas
engenharia: medidas auxiliam na redugao da exposicao ao produto.

Medidas de protecao pessoal

Protecao dos olhos/face: Oculos de protegao.

Protegao da pele e do Sapatos fechados e vestimenta de protecao adequada. Luvas de protegdo adequadas.
corpo:

Protegao respiratéria: Uma avaliagao de risco deve ser realizada para adequada definigao da protecao respiratoria

tendo em vista as condigoes de uso do produto. Siga orientagao do Programa de Prevencao
Respiratéria (PPR), Fundacentro.
Perigos térmicos: Nao apresenta perigos térmicos.

9 - PROPRIEDADES FISICAS E QUIMICAS

Aspecto (estado fisico, Sélido

forma e cor):

Odor e limite de odor: Nao disponivel.
pH: Nao disponivel
Ponto de fusdo/ponto de Nao disponivel.
congelamento:

Ponto de ebuligao inicial Nao disponivel.
e faixa de temperatura de

ebulicao:

Ponto de fulgor: Nao disponivel.
Taxa de evaporagao: Nao disponivel.
Inflamabilidade (sélido; Nao inflamével

gas):
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Limite inferior/superior
de inflamabilidade ou
explosividade:

Pressao de vapor:
Densidade de vapor:
Densidade relativa:
Solubilidade(s):
Coeficiente de particao -
n-octanol/4dgua:
Temperatura de
autoignicao:
Temperatura de
decomposigao:
Viscosidade:

Outras informagoes:

Nao disponivel.

Nao disponivel
Nao disponivel
Nao disponivel
Insoliivel em agua.
Nao disponivel.

Nao disponivel.
Nao disponivel.

Nao disponivel.
Nao aplicavel.

10 - ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Estabilidade e
reatividade:
Possibilidade de reagoes
perigosas:

Condigoes a serem
evitadas:

Materiais incompativeis:
Produtos perigosos da
decomposigao:

Produto estavel em condigoes normais de temperatura e pressao.
Nao sao conhecidas reagoes perigosas com relagao ao produto.
Temperaturas elevadas.

Nao sao conhecidos materiais incompativeis.

COze CO3.

11 - INFORMACOES TOXICOLOGICAS

Toxicidade aguda:
Corrosao/irritagao a pele:
Lesoes oculares
graves/irritagdo ocular:
Sensibilizagao respiratéria
ou a pele:
Mutagenicidade em
células germinativas:
Carcinogenicidade:
Toxicidade a reproducao:
Toxicidade para
orgaos-alvo especificos -
exposicao Unica:
Toxicidade para
orgaos-alvo especificos -
exposi¢ao repetida:

Nao é esperado que o produto apresente toxicidade aguda.
Nao ¢ esperado que o produto provoque irritagao da pele.
Nao é esperado que o produto provoque irritagao ocular.

Nao é esperado que o produto provoque sensibilizagao respiratoria ou a pele.

Nao é esperado que o produto apresente mutagenicidade em células germinativas.

Nao é esperado que o produto apresente carcinogenicidade.

Nao é esperado que o produto apresente toxicidade a reprodugao.

Nao é esperado que o produto apresente toxicidade ao 6rgao-alvo especifico por exposi¢ao
dnica.

Nao é esperado que o produto apresente toxicidade ao 6rgao-alvo especifico por exposi¢ao
repetida.
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Perigo por aspiracao: Nao ¢ esperado que o produto apresente perigo por aspiragao.

12 - INFORMACOES ECOLOGICAS

Efeitos ambientais, comportamento e impactos do produto

Ecotoxicidade: Nao ¢ esperado que o produto apresente ecotoxicidade.
Persisténcia e Em funcao da auséncia de dados, espera-se que o produto apresente persisténcia e nao
degradabilidade: seja rapidamente degradado.

Potencial bioacumulativo: Nao é esperado potencial bioacumulativo em organismos aquaticos.
Mobilidade no solo: Nao determinada.
Outros efeitos adversos: Nao sao conhecidos outros efeitos ambientais para este produto.

13 - CONSIDERACOES SOBRE DESTINACAO FINAL

Métodos recomendados para destinagao final

Produto: O tratamento e a disposigao devem ser avaliados especificamente para cada produto. De-
vem ser consultadas legislacoes federais, estaduais e municipais, dentre estas: Lei n°12.305,
de 02 de agosto de 2010 (Politica Nacional de Residuos Sélidos).

Restos de produtos: Manter restos do produto em suas embalagens originais e devidamente fechadas. O des-
carte deve ser realizado conforme o estabelecido para o produto.

Embalagem usada: Nao reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado conforme estabelecido para
o produto.

14 - INFORMACOES SOBRE TRANSPORTE

Regulamentacoes nacionais e internacionais

Terrestre: Resolugao n° 420 de 12 de Fevereiro de 2004 da Agéncia Nacional de Transportes Terrestres
(ANTT), Aprova as Instrugoes Complementares ao Regulamento do Transporte Terrestre
de Produtos Perigosos e suas modificagoes.

Hidroviario: DPC - Diretoria de Portos e Costas (Transporte em dguas brasileiras)
Normas de Autoridade Maritima (NORMAM)
NORMAM 01/DPC: Embarcagoes Empregadas na Navegagao em Mar Aberto
NORMAM 02/DPC: Embarcagoes Empregadas na Navegacao Interior
IMO - “International Maritime Organization” (Organizacdo Maritima Internacional)
International Maritime Dangerous Goods Code (IMDG Code).

Aéreo: ANAC - Agéncia Nacional de Aviacao Civil - Resolugao n°129 de 8 de dezembro de 2009.
RBAC N°175 - (REGULAMENTO BRASILEIRO DA AVIACAO CIVIL) - TRANS-
PORTE DE ARTIGOS PERIGOSOS EM AERONAVES CIVIS.
IS N° 175-001 - INSTRUCAO SUPLEMENTAR - IS
ICAO - “International Civil Aviation Organization” (Organizagao da Aviacdo Civil Inter-
nacional) - Doc 9284-NA /905
TATA - “International Air Transport Association” (Associa¢do Internacional de Trans-
porte Aéreo)
Dangerous Goods Regulation (DGR).

Nuimero ONU: Nao classificado como perigoso para o transporte nos diferentes modais.
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15 - INFORMACOES SOBRE REGULAMENTACOES

Regulamentagoes Decreto Federal n® 2.657, de 3 de julho de 1998;
especificas para o produto Norma ABNT-NBR 14725:2014;
quimico: Portaria n° 229, de 24 de maio de 2011 - Altera a Norma Regulamentadora n° 26.

16 - OUTRAS INFORMACOES

Informacgoes importantes, mas nao especificamente descritas as segoes anteriores:

Esta FISPQ foi elaborada com base nos atuais conhecimentos sobre o manuseio apropriado do produto e sob as
condigoes normais de uso, de acordo com a aplicagao especificada na embalagem. Qualquer outra forma de utilizacao
do produto que envolva a sua combinagao com outros materiais, além de formas de uso diversas daquelas indicadas,
sdo de responsabilidade do usudrio. Adverte-se que o manuseio de qualquer substancia quimica requer o
conhecimento prévio de seus perigos pelo usuario. No local de trabalho cabe a empresa usuéria do produto promover
o treinamento de seus colaboradores quanto aos possiveis riscos advindos da exposi¢ao ao produto quimico.

FISPQ elaborada em Junho de 2016.

Classificagao de perigo do  Saide: 0
produto quimico: Inflamabilidade: 1
Instabilidade: 0

Sistema de classificacao National Fire Protection Association: NFPA 704.
utilizado:
Diagrama de Hommel:

Legendas e abreviaturas:

CAS - Chemical Abstracts Service
ONU - Organizacao das Nagoes Unidas
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